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Ordre du Jour

- Retour sur notre 1er atelier

- Les fondamentaux de l'impression 3D
- Demonstrations

- Prochains ateliers




Retour sur notre
premier atelier
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FABRIQUER ET REPARER AVEC
L'IMPRESSION 3D

A 1A 'l’! / .
S Découvrir les Fablabs

et la fabrication digitale  Atelier |

-

Petit tour d'horizon des Fablabs

Découverte et demonstration des imprimantes.3D
Mini-exposition commentée des créations d'ldéation Lab
(microscope, visiere de protection, soufflet:de barbecue...)
Arbre d'idées a co-créer

~ Pour tout renseignement
~info@ideationlab.fr
~ sur_discord ou facebook

Un projet en partenariat avec la Turbine, le CGA et la Ville d'Annecy A N “ E Cy
Projet soutenu par lappel & projet Transitions Numériques ‘ ) : =4
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LE PROJET ASSOCIATIF |
IDEATION LAB, DE L'IDEE AU LAB '

Les 5 pilliers qui nous animent

0 Apprendre
n Fabriquer

Partager

Changer

D D D
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RESEAUX SOCIAUX
n https://www.facebook.com/ideationlab.fr

DISCORD | T
https://discord.gg/j2DRzeMU

EMAIL
hello@ideationlab.fr

NOUS
CONTACTER

Adhésion - HelloAsso

Qldeotlonﬂ = ﬂ* ;

WEBSITE AL ,,."*5}%1' i

https.//www.ideationlab.fr
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Se réapproprier les techniques de conception et fabrication

Un lieu pour donner du sens collectivement a I'usage des

technologies et plus particulierement du numeérique:

e Réduire la fracture numérique

e Prendre le temps d'apprendre et de se sentir “capable de”

e Parler des enjeux sociétaux et d’éco-conception autour du digital
e Créer du lien social autour du faire

Un lieu pour imaginer et prototyper des objets, des systemes...

IdeationLab | FabLab
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Fab Lab

Neil Gershenfeld

Director of the Center of Bits for Atoms
MIT. Overall guru and mastermind
behind the Fab Lab movement.

Microelectronics

Design and manufacture of
small electronic components.
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Digital Fabrication

Computer-aided design with 3D
printing and machining.

Laser Cutter

A computer-controlled machine with a
high power laser which cuts materials.

' Vinyl Cutting

A computer-controlled machine which a

blade cuts vinyl paper into desired shape.

Open Source

Permission 10 use code, redesign
documents or the product.

CNC Machine

A computer-controlled machine which cuts

material following coded instructions
without a manual operator.

Computer-Aided Design (CAD)

The use of computers to create, modify and

improve a design. Create the ‘instructions’
for manufacturing.

Fab City

A global initiative which cities aim to

produce everything they consume by 2054.

3D Printer

A computer-controlled machine
which prints in layers a 3D
object from a CAD model.

Personal Manufacture

As opposed to mass manufacture -
designing and making things which
suit your specific needs.

Distributed Design presentation (2022)



Des formes diversifiées Les If'l'q‘b Lab
“Filieres
spécialisés”

Les Fablabs

1. .
Innovation et
entrepreunariat”

Les Fab Lab

de quartier,

ouvert g tous . .
les Fab Lab Lieux/Termes souvent associés

e e - Makerspaces /espace du
faire
- Hackerspace
Les Fqblobs - Living Lab
“publiques” - Tiers-Lieu
- Repair café
- Low-tech lab

IdeationLab | FabLab



De belles initiatives, complémentaires autour de nous

Féte g - *
DY o > t\\ic,/

A la découverte
de la création
numerique

Dynalab

http://www.onlfait.ch

ESAAA Lab

Fab Lab
éphémere
chez
9

InnoVales

IdeationLab | FabLab



https://www.instagram.com/esaaa_lab/
https://fablab74.com/
https://ladynamo.chambery.fr/2885-le-fablab.htm

Les imprimantes 3D




Niveau 1 : Imprimer des objets concus par d'autres

Niveau 2 : Adapter un modele existant

Niveau 3 : Réaliser un objetde Aa Z

Niveau 3 : Réparer des objets

ldeationLab | FabLab et plus encore



formlabs ¥
. Additive manufacturing, also known as 3D printing, saves time and costs, expanding product
Comparing FDM, SLS, deuionimant s oesibiltis Aerestle ofiacceselble allamaive o batiinef cbtactve

5 . manufacturing, 3D printing has its foothold in a wide range of industries as its different
an d SLA 3 D Prl ntl n applications continue to grow. There are three well-known types of 3D printing: Fused
Deposition Modeling (FDM), Selective Laser Sintering (SLS), and Stereolithography (SLA)

Each method has its unique benefits.

Les procedes industriels :
O FDM iz @ SLA e @ SLS Lot

Fused deposition known as fused flament o din the 19805, SLA 3D printers e iy for industrial applications, SLS 3D printers use a high-
fabrication (FFF} 0 obbyist 3D printers, Used G pd piastic in a process pow ser to fuse small part of P e
parts by melting and call . C . with all plastic 3D printing unfused povider su
2le deposits ech A d accuracy, the the need for dedica
st detals, and the smoothest surface finish. SLA remains the compiex geometries, inclu
features,

ri quires minor training on d
bulld setup. machine of ishing; and moderate most versatiie 3D printing technology. SLS needs moderate training and negative
training on maintenar: uild setup, maintenance, machine operation, and finishing,

Extrusion nozzle Build plate Scanner system

Loveling roller

©
3
2
7
3
8
2
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Le procédes les plus répandus:

e Les imprimantes a depot de fil plastique (FDM)
e Les imprimantes a stéréolithographie (SLA)
e Les imprimantes de type a frittage laser sélectif (SLS)

IdeationLab | FabLab et plus encore


https://fr.wikipedia.org/wiki/Impression_3D#R%C3%A9capitulatif

Les imprimantes a depot de fil plastique (FDM)

Build Material
Filament

Heated Nozzle

Current Filament

Print Bed

IdeationLab | FabLab et plus encore



Les imprimantes a stéréolithographie (SLA / DLP)

Laser SLA

Selective exposure Selective exposure
1o light by laser to ight by projector

IdeationLab | FabLab et plus encore



e Les imprimantes de type a frittage laser sélectif (SLS)

&

SINTRATEC

Wérin

BID PRIN'  rrage de pousre 55

Provatares & Lomad Sovin
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https://www.youtube.com/watch?v=Omq4LrraDss

De la conception a lI'objet

Parameétrages Matiere

IdeationLab | FabLab et plus encore




La mécanique de
I'ilmprimante 3D FDM




e Details des difféerents eléments

o Moteurs pas a pas permettant de deplacer la téte d'impression sur les 3 axes
o Moteur pas a pas qui “pousse” le filament

o La carte mere

o Ventilateurs

o ecran LCD, port USB, port carte Micro-SD...

ldeationLab | FabLab et plus encore



e La “Tete d'impression”

ldeationLab | FabLab et plus encore
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e Utilisation de I'imprimante FDM Anet ET4X

o Preparation du fichier GCODE avec le Slicer “Cura”
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Ultimaker Cura

PREPARE PREVIEW MONITOR
4 Q PE-S5-NG1 < a Ultimaker Red Tough PLA 2 Ultimaker Natural PVA
AAOA B8 0.4
. ;
\

< = Fast-0.2mm = s
1
i, Print settings
Il
'l
|
l

| 1
| Marketplace |

0

X
= Profiles

Default

Visual
Engineering
Draft
(52 Infill (%)

— -
20

0

Gradual infill

Custom >

Object list

& UMSS_0002_2-Large Robot Fingers
291.9x71.5x33.8 mm

-

e T Uy

Parametrage du trancheur

IdeationLab | FabLab et plus encore



FDM - Déepot de filament fondu

Couches épaisses — 2 Couches fines

Falble résolution —_— — Haute résalution

IdeationLab | FabLab et plus encore



La Gestion des surplombs

IdeationLab | FabLab et plus encore IdeationLab | FabLab et plus encore



Perimetre et Remplissage

IdeationLab | FabLab et plus encore



Le G-Code - Du trancheur a I'imprimante

Parameétrages

Fan speed setting

s Layer count: 25
Nozzle travel speed "\ ~ZLAYER:0 Layer height
(without extrusion) e

GO F9000] X52.235 ¥55.800(120.300

Nozzle printing speed ; TYPE : SKIRT
(with extrusion) Gl F2340] X56.093 ¥55.800 E0.18815\

Gl_X56.346 ¥55.605 E0.20373

/G«b X57.299 Y55.078|E0.25684 Extrusion length
X, Y Coordinates Gl X58.540 Y54.758 E0.31934

Gl X59.404 Y¥54.719 E0.36152
Gl X60.320 ¥53.688 E0.42878

(1 )QY&S_ 21'«»21 : je souhaite déplacer la téte d’'extrusion de Tmm sur l'axe Z
Y5

: je souhaite déplacer la téte d'extrusion de 5mm sur l'axe Y

X10 : je souhaite déplacer la téte d'extrusion de 10mm sur 'axe X
G1:déplacement linéaire en ligne droite

IdeationLab | FabLab et plus encore




Les plastiques les plus courants

e Le PLA
o + Facile a imprimer
o - Se deforme a partir de 60°C

o temperature d'impression : 180/220°C

o |'ABS
o + Solide, Résistance thermique
o - Lit chauffant, caisson et ventilation indispensable

o temperature d'impression : 230/260°C

e Le PET/PETG
o + Solide, Meilleur resistance thermique que le PLA
o - Absorbe I'numidité

o temperature d'impression : 220/265°C

e Les autres: TPE, Nylon, PVA, Polycarbonate, Flex...

IdeationLab | FabLab et plus encore



Z Z-SUITE O X

¢ > Fichier Modéle Support Vue Aide Z-SUITE ou Inscription

logo-ideationlab-tampon.z... * MES APPAREILS LIBRARY

Q REGULIERS

¢ GROUPE DE MATERIAUX MATERIEL

’ MATERIAUX DE ZORTRAX v ’ ‘ Z-FLEX
23

€]

PROFIL LAST SETTINGS REINITIALISER

DIAMETRE DE LA BUSE ‘ 04 v ’ LT DERERSION

— ¢ 5
EPAISSEURDECOUCHE‘ 0.19 v’ k

HAUTE

MODELE DENSITE DE REMPLISSAGE

NK=E =

MOD. 0 MOD. 1 MOD. 2 MOD. 3

LUS - < ARRIERE ° @ & * SUPPORT )
MODELE PARAMETRES SUPPORT

APERGU

Le trancheur IdeationLab | FabLab et plus encore




REGULIERS

GROUPE DE MATERIAUX MATERIEL

’ MATERIAUX DE ZORTRAX v ‘ ’ Z-FLEX

suppoRT wcoruo
oror [ usrseres v | [ e | foweo] [+] [ 3]

DIAMETRE DE LA BUSE ‘ 5 l QUALITE D'IMPRESSION

EPAISSEUR DE COUCHE' 019 w ’

HAUTE
MODELE DENSITE DE REMPLISSAGE

N&EET] -

MOD. 0 MOD. 1 MOD. 2 MOD. 3

Les pa rametres du trancheur IdeationLab | FabLab et plus encore



e - ] Les parametres du trancheur

Parametres d'impression

Profil Extra Fine - 006 == Qualité

o Hauteur de la couche

L Paramétres de recherche Hauteur de la couche initiale

= Qualité _
= Largeur de ligne

Parois

= Haut/bas Largeur de ligne de |a paroi

83 Remplissage

(® Matériau Largeur de ligne de |a paroi externe

(7 Vitesse Largeur de ligne de la (des) paroi(s) interne(s)

= Déplacement

X Refroidissement Largeur de la ligne du dessus/dessous

'.-l'

Générer les supports

Largeur des lignes de jupe/bordure

©2 Double extrusion

& Corrections Largeur de ligne couche initiale

¥ Modes spéciaux

[ Expérimental

¢ Recommandé IdeationLab | FablLab et plus encore




CHITUBOX V1.9.4 untitled* Try CHITUBOXPro & — O X

== -

Hauteur levage Z(mm) [ 200
1= Réglage support: 8 @ T A

. Fin

o
W ipais

Milieu Bas Raft

Forme contact

D

Diamétre contact(mm)
Profondeur contact{mm)
Forme de la connection
Diamétre supérieur(mm)
Diameétre inférieur(mm)

Longueur connection(mm)

s

o Prise en c...manuelle: ¥
Largeur croisée(mm)
Haut. départ renfort(mm)
Densité(%)
Angle(®)

+Plate-forme

® le le le




{3 CHITUBOXV1.9.0 untitled* Try CHITUBOX Pro. &

Invert Normal {ar ©

<r
:\Epd!d’.\()!' automatique
O D () Liste fichie
<
Solide
RayonX

v
Déplacer

Rotation

Echelle

= 2 A = 16:14
a8 O Taperici pour rechercher (@) @ @ - 4 16°C llpleut ~ & Q) £ 0o [

0




La Gestion des surplombs

e Le trancheur gere les supports

IdeationLab | FabLab et plus encore IdeationLab | FabLab et plus encore



La Gestion des surplombs

e Le concepteur gere les supports aussi

Pose standard
| avec ajout de
| supports

supports

fig.2
Conception

optimisée pour
supprimer les
supports

IdeationLab | FabLab et plus encore IdeationLab | FabLab et plus encore



De la conception a lI'objet

Parameétrages Matiere

IdeationLab | FabLab et plus encore




Lancer une impression
et etude de la qualite




Comment préparer
un fichier STL ?




Quelques imprimantes

R
¥ _FLSULN

|
ELEGOD MARS 2

IdeationLab | FabLab et plus encore



Quelques imprimantes plus haut de gamme

-
Ultimaker ‘e

i

IdeationLab | FabLab et plus encore



Futur atelier(s)




Futur atelier(s)

Apporter vos PC
Installation de Fusion 360

IdeationLab | FabLab et plus encore



FABRIQUER ET REPARER AVEC Atelier 3

FABRIQUER ET REPARER LIMPRESSION 3D

Un cycle de 4 ateliers gratuits pour s'initier au bricolage 2.0

AVEC L'IMPRESSION 3D

Jeudi

19 janvier ~
J 12 30 - 21.00 Modeliser en 3D

03.11 Découvrir les Fablabs et
18.30-21.00 | fobrication digitale 6%

Salle Jean Moulin
Haut-Vallon
Cran Gevrier

La Turbine
Cran Gevrier

(1}, 3% P Découvrir

18.30 - 21.00 ’e .
Salle Jean Moulin l Im preSS|on 3D Projet soutenu par la ville d'’Annecy

Vallon, CGA

19.01

18.30 - 21.00 Modéliser en 3D

Salle Jean Moulin
Cran Gevrier

Rejoignez notre == 8?0.012200 Créer et Réparer vos
communaute — By B 2 objets avec la 3D

e~ I < RENDEZ-VOUS LE 19.01
e @ 3 la salle Jean Moulin
L |
i, Cran Gevrier

Pour tout renseignement, contactez-nous:

info@ideationlab.fr, sur discord ou facebook

Un projet en partenariat avec le CGA et la Ville d'’Annecy z [}
Projet soutenu par lappel & projet Transitions Numériques @ Ah N Ecy++




